
 П О Л И Р О В А Л Ь Н Ы Е  П А С Т Ы 



 П О Д Г О Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т И 

Перед началом процесса полировки необходимо 
предварительно подготовить поверхность 
полируемого материала. Эта операция производится 
с использованием абразивных материалов 
различной зернистости в зависимости от типа 
обрабатываемого материала.

Обычно абразивы применяют в последовательности, 
обеспечивающей поэтапное понижение риски 
на поверхности. Это могут быть КЛТ с оксидом 
циркония, начиная с Р40 и заканчивая Р120, и 
абразивы на мягкой основе, начиная с Р100/Р180/
Р320/Р400/Р600 и заканчивая Р800.

После подготовки поверхности осуществляется 
непосредственно обработка полировальными 
пастами. Выбор инструментов для полировки 
зависит от типа обрабатываемой поверхности и ее 
исходного состояния.



 Т В Е Р Д Ы Е  П О Л И Р О В А Л Ь Н Ы Е  П А С Т Ы  M E N Z E R N A 

 H E AV Y  CU T  4 3 9 T  H E AV Y  CU T  1 1 3 G Z  M ED I U M  C U T  P 1 6 4  F I N I SH  4 9 5 P  F I N I SH  P 1 2 6  S UP ER  F I N I SH  P 1 7 5 

ЗЕЛЕНАЯ

Для предварительной 
полировки алюминия, 
нержавеющей стали и 
цветных металлов

КОРИЧНЕВАЯ

Для предварительной 
полировки алюминия и 
цветных металлов, окра-
шенных поверхностей

ГОЛУБАЯ

Для промежуточной поли-
ровки алюминия, латуни, 
других цветных, драгоцен-
ных металлов, окрашенных 
поверхностей, пластика и 
композитов, нержавеющей 
стали

БЕЛАЯ

Для финишной полировки 
цветных металлов, пласти-
ка, нержавеющей стали и 
окрашенных покрытий

РОЗОВАЯ

Для финишной полировки 
нержавеющей стали и дра-
гоценных металлов

ЖЕЛТАЯ

Для финишной полировки 
нержавеющей стали и цвет-
ных металлов

Твердые пасты Menzerna применяются с помощью инструмента или оборудования. Представлены в 
различных фасовках: бруски весом 1-1,3 кг и 220 г.



 Т В Е Р Д Ы Е  П О Л И Р О В А Л Ь Н Ы Е  П А С Т Ы  M A R P O L 
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ЗЕЛЕНАЯ

Для предварительной 
полировки алюминия, 
нержавеющей стали и 
цветных металлов

КОРИЧНЕВАЯ

Для предварительной 
полировки латуни, 
алюминия, цветных и 
драгоценных металлов

БЕЛАЯ

Для промежуточной по-
лировки алюминия, ла-
туни, цветных металлов 
и нержавеющей стали

СИНЯЯ

Универсальная финиш-
ная паста для различ-
ных материалов

РОЗОВАЯ

Для финишной поли-
ровки металлов, лаки-
рованных поверхно-
стей, дерева  
и пластика

ГОЛУБАЯ

Для финишной по-
лировки алюминия, 
латуни, цветных и дра-
гоценных металлов, 
окрашенных поверхно-
стей, пластика и компо-
зитов, нержавеющей 
стали

ЖЕЛТАЯ

Для суперфинишной 
полировки металлов, 
окрашенных и лакиро-
ванных поверхностей, 
драгоценных металлов

Твердые пасты Marpol применяются с помощью инструмента или оборудования. Представлены в различных 
фасовках: бруски весом 1-1,3 кг, 500 г и 220 г.



 Т А Б Л И Ц А  С О О Т В Е Т С Т В И Я  П А С Т  M E N Z E R N A  И  M A R P O L 

Тип пасты MARPOL MENZERNA

Твердая SF15 P175

Твердая SF57 P275

Твердая F261 P164

Твердая MX5 M5

Твердая SF25 G52

Твердая F66 GW16

Твердая F62 P126

Твердая C94 439T

Тип пасты MARPOL MENZERNA

Твердая C13B 113BB

Твердая C13 113GZ

Твердая C41 P14F

Твердая C81 GW18

Твердая F84B 480BLF

Твердая F84W 480W-Neroli White

Твердая F84BB 480W-Neroli Blue

Твердая C33 333-Neroli Green



 В А Ж Н Ы Е  Р Е К О М Е Н Д А Ц И И 

Для оптимального результата рекомендовано пошаговое применение паст (предварительная, промежуточная, финишная, 
суперфинишная). Для каждого вида пасты используется подходящий полировальный круг.

После каждого этапа полировки 
необходимо очищать поверхность 
обрабатываемой поверхности при 
помощи жидкого очистителя и 
мягкой салфетки.

Перед использованием 
хлопчатобумажных, фланелевых и 
муслиновых кругов их необходимо 
распушить при помощи 
металлической щетки.

При использовании одного круга 
для разных паст, необходимо перед 
переходом на новую пасту очищать 
круг специальной щеткой. Эту же 
операцию для хлопчатобумажных, 
фланелевых и муслиновых кругов 
необходимо производить после 
окончания полировальных работ 
во избежание засыхания пасты на 
полировальном круге.

Для очистки войлочного круга от 
пасты надо включить машинку 
на низких оборотах и аккуратно 
прислонить нож к вращающемуся 
кругу.



 Э Т А П Ы  П О Л И Р О В К И 

Предварительная полировка

Для предварительной полировки в нашем 
ассортименте есть пасты Menzerna 439T и 113GZ, или 
Marpol C94 и C13. Они убирают грубую риску после 
шлифования, царапины и шагрень.

При механической полировке паста наносится 
на вращающийся войлочный или жесткий 
хлопчатобумажный круг.
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 К Р У Г 



 Э Т А П Ы  П О Л И Р О В К И 

Промежуточная полировка

Для промежуточной полировки используются пасты 
Menzerna P164 или Marpol C41. Они убирают риску, 
придают большую гладкость и блеск поверхности.

При механической полировке паста наносится на 
вращающийся хлопчатобумажный круг средней 
жесткости или муслиновый круг с пропиткой. 

 M A R P O L  C 4 1 

 M E N Z E R N A  P 1 6 4 

 М У С Л И Н О В Ы Й  С  П Р О П И Т К О Й  К Р У Г 

 Х Л О П Ч А Т О Б У М А Ж Н Ы Й  С Р Е Д Н Е Й  Ж Е С Т К О С Т И  К Р У Г 



 Э Т А П Ы  П О Л И Р О В К И 

Финишная полировка

Для финишной полировки используются пасты 
Menzerna P126 и 495P либо Marpol F62, F261 и F84B, 
предназначенные для придания высокого блеска 
поверхности.

При механической полировке паста наносится на 
вращающийся мягкий хлопчатобумажный или 
муслиновый полировальный круг.
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 M E N Z E R N A  P 1 2 6  

 M E N Z E R N A  4 9 5 P 

 М У С Л И Н О В Ы Й  К Р У Г 

 М Я Г К И Й  Х Л О П Ч А Т О Б У М А Ж Н Ы Й  К Р У Г 



 Э Т А П Ы  П О Л И Р О В К И 

Суперфинишная полировка

Для суперфинишной полировки используются пасты 
Menzerna P175 или Marpol SF15, предназначенные для 
придания глубокого зеркального блеска поверхности 
без линий и разводов.

При механической полировке паста наносится на 
вращающийся мягкий фланелевый или муслиновый 
полировальный круг. 

 M A R P O L  S F 1 5 

 M E N Z E R N A  P 1 7 5 

 М У С Л И Н О В Ы Й  К Р У Г 

 Ф Л А Н Е Л Е В Ы Й  К Р У Г 



 С П А С И Б О  З А  В Н И М А Н И Е 


